lJN Rir konvektors,
kas uzstadits
padzilinajuma grida.

Viazaka konvektora _
dzijums ir tikai 90 mm.

~ Dekorativais rezgis ir
pieejams da¥ados
‘mode|os, materialos un—
_ krasas Un iederésies
ielakajd dala gridu.
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Under ir loti piemeérots telpas ar bidamam stikla sekcijam, zema parapeta augstuma vai vietas,
kur vélaties diskrétu siltuma avotu, kas neaiznem vietu. Veikali, viesnicas, izstazu zales, biroji,
majas un ziemas darzi ir telpu pieméri, kur Under var veksmigi tikt uzstadits.

SILTUMS DAZADAS FORMAS



TEHNISKIE DATI

Attéla redzamais konvektors ir aprikots ar aluminija rezgi SNA standarta versija, un ramis ap rezgi ir izgatavots no
Z-profila. Z profils ( ZFR), nav obligats, un tas janorada pasdtot. Pasdtijumu apziméjumus skatit zemak.

PRODUKTS:
Kaste:

Apmale:

Caurules:

Ramis:

Dekorativais rezgis:

Virsmas apstrade:

Max. temperatira:
Max. spiediens:

Pievienojumi:

Kvalitate:

lepakojums:

PRODUKTA KODS:

No 1mm cinkota lok$nu térauda, lakota.

Aluminija, lakota.

15mm kapara, lakotas. Savienojuma detalas no misina, lakotas.
Aluminijs.

Koka, aluminija vai nerus€josa térauda.

Siltummainis un konvektora kaste ir pulverkrasota uz poliestera bazes - RAL 7024,
kas tiek karséta krasni pie 200°C. Konvektora karba - cinkota un krasota. Dekorativie
rezgi no anodéta aluminija, neriiséjo$a térauda en1.4301 vai lakota koka.

+120°C
10 bar

2 x iek&¢&ja vitne DN15. Komplekta atgaisotajs un korkis.

Razots saskana ar EN442.

UNDER ir iepakots ar aizsargajosa pléve. Sturi un gali iepakoti aizsargkartona.

@ MagiCAD

EPU-11-18-21 /DBL

REZGA VEIDS
GARUMS (dm)
DZILUMS (cm)
AUGSTUMS (cm)
UNDER




KONSTRUKCIJA

RAM L-profils (MICL) Rezgis
Aluminija krasas ramis, atbilstosi Pieejami dazadi modeli, materiali un krasas.
rezga krasai.

_-\.-.-H.\_-"‘-

"h_t‘o_‘_‘__ﬁ_ﬁ _-_‘_\_\‘I-_\_“‘_‘-\.\_\"‘_-\.\_-"-\.\_\_ "
'\.. s e
S 'f'_ = __.»_R Gumijas liste melna.

Skanas slapésanai
(péc izveles).

RAM Z-profils (MICZ)
Aluminija krasas ramis,
atbilstosi rezgim.

fe== = Atgaisotajs

Siltummainis
Sastav no vara caurulém
un aluminija ribam

Stiprinajumu skaits ir atkarigs no
konvektora kastes garuma.

Stiprinajumi
1mm cinkota
lokSnu térauda ,
standarta krasa.
Tumsi peléks.

Konvektora karba.

1mm cinkota lokSnu térauda

standarta krasa - tumsi peléka.

Pievienojuma caurumi ir visas

konvektora kastes pusés. I\

- e Gumijas korki.
KronSteins augstuma reguléSanai

(péc izvéles) ' {?

Piesléguma atvérumi.

UNDER sastav no karbas, siltummaina un rezga. Aukstais
gaiss tiek uznemts caur rezgi un novadits uz apkures
siltummaini.

Kad gaiss iet cauri apkures siltummainim, tas tiek

uzkarséts ar konvekcijas palidzibu un péc tam
I pacelas aug3up caur rezgi, lai izplatitos telpa.

(R ' ; LY | Siltummainis un konvektora karbas iekSpuse krasota
IR m'l_r’“ tumsi peléka krasa, lai péc iespéjas mazak butu
T redzams caur rezgi.




MODELI

UNDER tiek razots augstumos no 90 lidz 190mm un platumos no 140 lidz 420mm. Garuma no 700 lidz 4900mm.
Ja ir nepiecieSami garumi virs 4900 mm, vairakas iekartai var saslégt virknée.

UNDER model|

B140 B 180 B 260 B 340 B 420
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*Pievienojuma veids
ir diagonals.
1gb katra gala.
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KOMPLEKTS

» Konvektora karba. Standarta krasa - tumSi peléka (ral 7024)
« Siltummainis

* Rezgis un ramis ar uzmontétu L-profilu vai Z-profilu

* Stiprinajumi

* Atgaisotajs (1/8") un iztukSo3anas varsts (1/2")



PIESLEGUMI

AUGSTUMIEM 90 - 110 mm.

Pieslegumu atraSanas vieta, DN15, augstumiem
90 un 110mm.

o O O
max. 15 cm

Pievienojumi viena gala, standarta platumiem no
180 mm.

s
B SN

Pievienojumi katra gala, standarta platumiem
no 140 mm.

X+Y=max. 17 cm

MONTAZA

AUGSTUMIEM 140 - 190 mm.

Pieslegumu atraSanas vieta, DN15, augstumiem
140 un 190mm.

Péc izvéles var pieslégt ar savienojumiem abos
galos, pieméram, sérijveida slegumam.

Skatiet montazas instrukcijas www.lyngson.lv
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KARBAS MONTAZA

Konvektora karba ir pilniba samontéta, un to var
uzstadit visu veidu gridam un to pamatném. Ramis ar
Z profilu ir pieejams ka papildaprikojums. Tas dod
iespeju noslépt jebkuru spraugu starp konvektora
karbu un gridu un tadéjadi iegustot glitu izskatu.
Rami péc vajadzibas var ari demontét vai nomainit.

Ja konvektors jauzstada blakus stikla sienai, jaraugas,
lai starp stiklu un konvektoru varétu ietilpt aizkari vai
tamlidzigi norobezojumi.

L= aptuveni 200 mm

Karba ir uzstadita grida un noreguléta ta, lai rezga
augseja mala butu viena limeni ar gatavo gridu.
Piezime : ja uzstadiSanas nisa ir izveidota grida,
nidas dzilumam jabut vismaz 10 mm lielakam par
konvektora augstumu.

* VienkarSa uzstadiSana
» Augstuma regulé3ana tiek veikta ar stiprinajumiem
augstuma reguléSanai.

* Caurulvadi tiek izvilkti caur v€lamajam caurumu
atverém un atlikuSie tiek noslégti.

* Ja nepiecieSams, uzmontéjiet papildu tukSu cauruli
mehaniska termostata ar kapilaru uzstadiSanai.

» Vienmér parbaudiet uzstadiSanas precizitati.
* leklgjiet gridu



DEKORATIVIE REZGI

Izvéle ir starp aluminija, neriséjo3a térauda vai koka rezgiem.

Aluminija rezgis ir pieejams dabiga krasa, bet tas var bt ari krasots
32 dazadas krasas. Krasotam rezgim, tada pasa krasa tiek
nokrasots ari ramis ap rezgi, kas pieskir konvektoram viendabigu un
glitu izskatu. Aluminija rezgi ir pieejami standarta, dizaina un roll-up
versijas.

Koka rezgi ir pieejams tris dazados koka veidos, un to var pasatit
lakotu vai neapstradatu. Turklat koka rezgi var pasufit gan
standarta gan dizaina versija.

Lai siltumatdeve netiktu samazinata, rezga brivajam atvéruma laukumam jabat vismaz 75%.

KOKA REZGI
Standarta sérijas rezgi ir sarull&jami. Brivais atvérums ir 63%. Siltumatdeves samazina$anas koeficients ir 0,97
C
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Sarkankoks lakots  Ozols lakots Dizskabardis lakots
RMV ROV RBV

Dizaina sérijas koka restes ir sarullejamas, un tam ir mazaks attalums starp ribam, salidzinot ar standarta
sériju. Starplikas starp rezga ribam ir izgatavotas no lakota aluminija. Brivais atvérums ir 52%.
Siltumatdeves samazinasanas koeficients ir 0,93.

‘ C-12
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DEKORATIVIE REZGI

ALUMINIJA REZGI

Aluminija rezgi un to ramji standarta sérija ir vienada krasa. Brivais atvérums ir 75%.

Standard aluminijs  Standard aluminijs  Standard aluminijs  Standard aluminijs

Sudraba SNA

Melns SBI Tumsi brans SDB~ Misind SBR

Dizaina sérijas linearas aluminija restes ir stingras un tam ir mazaks attalums
starp ribam, salidzinot ar standarta sérijas rezgiem. Brivais atvérums ir 62,5%.
Siltumatdeves samazinasanas koeficients ir 0,97

Design aluminijs
Sudraba Melns
DNA DBI DDB DBR

Design aluminijs Design aluminijs Design aluminijs

Tumsi briins mising

Roll-up rezgu sérija. Rezgis un ramis ir krasoti viena krasa.
Brivais atverums ir 70%.

Roll-up aluminijs
Sudraba Melns
RNA RBI RDB RBR

Roll-up aluminijs Roll-up aluminijs Roll-up aluminijs

Tumsi brans Misins
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DEKORATIVIE REZGI

- . c
SPECIALIE REZGI c-12
NerGsé&jo3a térauda rezgis roll-up dizaina. Brivais atvérums ir 60%.
Siltumatdeves samazinasanas koeficients ir 0,97.
N
=1
=
@
o
m o <
Standard Roll-up I — N
l\!erusejosa|s 04 04
térauds 212
RSS . <N
al SE
[sp]
J
2.4
Maksimala slodze dazadiem rezgu veidiem.
- Roll-up Koka un aluminija reZgis: koncentréta slodzes kg rezga vida ar 2 mm novirzi
- Linearais reZgis: koncentréta slodzes kg rezga centra ar 2 mm novirzi.
Koncentréta slodze 200kg
|
180 —
Special ANA
160 —— —— Neriiséjo$a térauda
140 —-—- Roll-up Koka
— — — Roll-up Aluminija
o | T NN b e, Linears aluminija
100
80 -
60
40
2
150 200 250 300 350 400 450

Rezga platums mm




PIEDERUMI UN VARIACIJAS

UNDER reguléSanai ieteicams izmantot mehanisko
termostatu ar kapilaru.

UNDER var pasdtit ar karbu un rezgi mont&jamu lenki, ka art
var pielagot izliektai fasadei ar izliektam karbam un rezgiem.
Ir arT iespé&ja pielagot rezgi ar uzgriezumiem kolonnam ut.

L

o . Uzstadot koka grida, rami var aprikot ar Z-profilu, lai nebGtu
Ramis ar Z-profilu redzama atstarpe starp koka gridu un konvektora karbu.

Krasojot rezgi, tada pasa krasa tiek nokrasots ari Z-profils
ap rezgi, kas pieskir konvektoram viendabigu un glitu
izskatu.




PIESLEGUMA ARMATURA

Augstums

- Augtums
Platums Termostats Varsta tips “mm“

Termomotors Taisns varsts
"‘c Aksials varsts X X X
< Talvadibas termostats Taisns varsts
- Aksials varsts X X X
Kapilaras caurules Taisns varsts
termostats Aksials varsts|

*Nemiet vera, ka modeliem ar augstumu 90 un 110 pievienojumi ir abos galos.

Termomotors Taisns varsts
Aksials varstsl| X X
o = - - =
o0 Talvadibas termostats Taisns varsts
- Aksials varsts X X
Kapilaras caurules Taisns varsts
termostats Aksials varsts
Termomotors Taisns varsts X X X X
o Aksials varsts X X X X
(T6) Talvadibas termostats Taisns varsts X X X X
N Aksials varsts X X X X
Kapilaras caurules Taisns varsts X X X X
termostats Aksials varsts X X
Termomotors Taisns varsts X X X X
o Aksials varsts X X X X
<t Talvadibas termostats Taisns varsts X X X X
™ Aksials varsts X X X X
Kapilaras caurules Taisns varsts X X X X
termostats Aksials varsts X X X X
Termomotors Taisns varsts X X X X
o Aksials varsts X X X X
AN Talvadibas termostats Taisns varsts X X X X
< Aksials varsts X X X X
Kapilaras caurules Taisns varsts X X X X
termostats Aksials varsts X X X X
1
o
Termomotors Talvadibas termostats

Kapilaras caurules termostats

Aksials varsts Taisns varsts



SILTUMATDEVE (W) 75/65/20 un 55/45/20, saskana ar EN442

Augstums 90

Platums
140 180 260 340 420
Garums (mm) 75/65 55/45 75/65  55/45 75/65 55/45 75/65 55/45 75/65 55/45
700 76 38 90 45 119 59 154 76 222 110
800 95 47 113 56 148 73 193 95 278 138
900 114 56 135 67 178 88 231 114 333 165
1000 133 66 158 78 207 102 269 133 388 192
1100 152 75 180 89 237 117 307 152 445 220
1200 172 85 203 100 267 132 346 171 500 247
1300 190 94 225 111 296 146 385 190 555 275
1500 229 113 271 134 356 176 462 229 666 329
1700 267 132 316 156 415 205 538 266 778 385
1900 304 150 360 178 474 234 615 304 888 439
2100 342 169 406 201 534 264 692 342 1000 495
2300 381 188 451 223 593 293 769 380 1111 550
2500 419 207 496 245 652 322 846 418 1221 604
2700 457 226 541 268 711 352 923 457 1333 659
2900 495 245 586 290 771 381 1000 495 1444 714
3100 555 264 631 312 830 411 1076 532 1555 769
3300 571 282 676 334 889 440 1154 571 1666 824
3500 609 301 722 357 948 469 1231 609 1777 879
3700 647 320 767 379 1008 499 1307 646 1888 934
3900 685 339 811 401 1067 528 1385 685 1999 989
4100 723 358 856 423 1126 557 1461 723 2111 1044
4300 761 376 902 446 1186 587 1538 761 2221 1099
4500 800 396 947 468 1245 616 1615 799 2332 1153
4700 838 414 992 491 1304 645 1692 837 2444 1209
4900 875 433 1037 513 1363 674 1769 875 2555 1264

Augstums 110

Garums (mm) = 75/65 55/45 75/65  55/45 75/65 55/45  75/65 55/45 75/65

700 87 43 104 51 140 69 182 90 255 126
800 109 54 129 64 175 87 227 112 319 158
900 131 65 155 7 210 104 272 135 383 189
1000 163 76 181 90 245 121 317 157 447 221
1100 175 87 207 102 279 138 363 180 510 252
1200 197 97 233 115 314 1$15) 409 202 574 284
1300 218 108 259 128 349 173 454 225 638 316
1500 262 130 310 153 420 208 544 269 766 379
1700 306 151 363 180 489 242 636 315 893 442
1900 349 173 414 205 559 276 726 359 1021 505
2100 393 194 466 230 629 311 817 404 1148 568
2300 437 216 518 256 699 346 908 449 1276 631
2500 480 237 569 281 769 380 998 494 1404 694
2700 524 259 622 308 839 415 1090 539 1631 757
2900 568 281 673 333 909 450 1180 584 1659 821
3100 612 303 725 359 978 484 1271 629 1786 883
3300 655 324 77 384 1048 518 1362 674 1914 947
3500 699 346 828 410 1119 553 1452 718 2042 1010
3700 743 368 881 436 1188 588 15644 764 2169 1073
3900 786 389 932 461 1258 622 1634 808 2297 1136
4100 830 411 984 487 1328 657 1725 853 2424 1199
4300 874 432 1036 512 1398 691 1816 898 2552 1262
4500 917 454 1087 538 1468 726 1906 943 2680 1326
4700 961 475 1140 564 1637 760 1998 988 2807 1388
4900 1005 497 1191 589 1608 795 2088 1033 2935 1452



SILTUMATDEVE (W) 75/65/20 un 55/45/20, saskana ar EN442

Augstums 140

Platums
140 180 260 340 420
Garums (mm) 75/65 55/45 75/65  55/45 75/65 55/45 75/65  55/45 75/65 55/45
700 99 49 - - 172 85 235 116 317 157
800 124 61 - - 215 106 294 145 396 196
900 149 74 - - 258 128 353 175 475 235
1000 174 86 - - 301 149 411 203 555 275
1100 198 98 - - 345 171 470 232 633 313
1200 223 110 - - 388 192 529 262 713 353
1300 248 123 - - 431 213 587 290 792 392
1500 298 147 - - 516 255 705 349 950 470
1700 347 172 - - 603 298 822 407 1108 548
1900 397 196 - - 689 341 940 465 1267 627
2100 446 221 - - 775 383 1057 523 1425 705
2300 496 245 - - 861 426 1175 581 1583 783
2500 546 270 - - 947 468 1292 639 1742 862
2700 595 294 - - 1034 511 1409 697 1900 940
2900 645 319 - - 1119 553 1527 755 2058 1018
3100 694 343 - - 1206 597 1644 813 2217 1097
3300 744 368 - - 1292 639 1762 872 2375 1175
3500 794 393 - - 1377 681 1880 930 2533 1253
3700 843 417 - - 1464 724 1997 988 2692 1332
3900 893 442 - - 1550 767 2115 1046 2850 1410
4100 942 466 - - 1636 809 2232 1104 3008 1488
4300 992 491 - - 1722 852 2349 1162 3167 1566
4500 1042 515 - - 1808 894 2467 1220 3325 1645
4700 1091 540 - - 1895 937 2584 1278 3483 1723
4900 1141 564 - - 1980 979 2702 1336 3642 1801
Augstums 190
Garums (mm) 75/65 55/45 75/65  55/45 75/65 55/45 75/65 75/65
700 - - - - 196 97 265 131 363 180
800 = - - - 245 121 332 164 455 205
900 - - - - 293 145 397 196 546 270
1000 = = - - 342 169 463 229 636 315
1100 - - - - 392 194 530 262 728 360
1200 = - - - 440 218 596 295 3818 405
1300 - - - - 489 242 662 327 9209 450
1500 = = = - 587 290 795 393 1 091 540
1700 - - - - 685 339 927 459 1273 630
1900 = - - - 782 387 1059 524 1 455 720
2100 - - - - 881 436 1192 590 1637 810
2300 = = - - 978 484 1324 655 1819 900
2500 - - - - 1076 532 1457 721 2 001 990
2700 = - - - 1174 581 1590 786 2182 1079
2900 - - - - 1271 629 1721 851 2365 1170
3100 - - - - 1370 678 1854 917 2547 1260
3300 - - - - 1467 726 1987 983 2728 1349
3500 - - - - 1565 774 2119 1048 2910 1439
3700 - - - - 1663 823 2252 1114 3092 1529
3900 - - - - 1760 871 2384 1179 3974 1619
4100 - - - - 1859 920 2516 1244 3456 1709
4300 - - - - 1956 967 2649 1310 3638 1799
4500 - - - - 2054 1016 2781 1376 3820 1889
4700 - - - - 2152 1064 2914 1441 4001 1979
4900 - - - - 2250 1113 3046 1507 4184 2070




SPIEDIENA KRITUMS Kpa, saskana ar EN442

SPIEDIENA KRITUMA DIAGRAMMA
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SPIEDIENA KRITUMS Kpa, saskana ar EN442

SPIEDIENA KRITUMA DIAGRAMMA
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Modul och PRE radiatorerna produceras vid Lyngson/Epecons
fabrik.

SILTUMS DAZADAS FORMAS

Lyngson plasaja KIGsta jUs afradisiet dazadus
apkures elementus, pieméeram, griestu apkures
panelus, konvektorus, ventiatora gaisa siditgjus,
gaisa aizkarus un radiatorus.

Meés siraddjam pec principa, lai vienmeér butu
labbdk. Més pastavigi atfistam un pinveidojom
savus produktus, logistiku un darba procesus, [ai
vienmér nodrosinatu klientam visaugstako kvalitati.

Meés piedavaiam visu, sakot no standarta
radiatoriem un beidzot ar plasu konvektoru kidstu. N .M
Panelu radiatoriem murms i idz §im lieldkais kidsts frgd ‘v
-
. Més tos razojam musu modemakaja ripnica Latvia - ‘
4 Z

9./
iy
%

Lai nodrosinatu nepartrauktu produktu attistibu, Lyngson patur tiesibas mainit tehniskas specifikacijas bez iepriekséja
bridingjuma. Lyngson patur tiesibas uz iespéjamam drukas kladam.

LYNGSON SIA Konsultacijas:
"Akadi", Granes, E-pasts: valdis.bergmanis@lyngson.lv

Olaines novads. Tel: 28663443
LV-2127





